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l 2 

Patentanspruche in zweiteiliger Bauweise hergestellt und anschlieQend zu 

einem Teil flussigkeitsdicht montiert werden muQ. 

1. Hvdraulisch dampfendes Lager mit mindestens Daruber hinaus sind hydraulisch dampfende Ein- 
zwei axial hintereinander angeordneten. Damp- kammerlager (z. B. DE-OS 30 24 089) bekannt. die aus 
fungsflussigkeit enthaltenden Kammern. von denen 5 einem Lagerkorper mil kegeligcr AuBenflachc und ci- 
mindestens eine eine als gummielastisches Feder- nem damit verbundenen. ringformigen, gummiela- 
element ausgebildete Wand aufweist, wobei die stischen Federelement bestehen. Die als Membran aus- 
Kammem miteinander durch einen in einer im we- gebildete Trennwand besitzt eine. als Bohrun- ausgebil- 
ssntlichen radialen Ebene etwa ringformig verlau- deie Drosseloffnung. Eine Drosselbohrung wirkt im 
fenden und in einer teils einen starren Teil und teils 10 herkdmmlichen Sinne durch Umwandlung der auftre- 
einen elastischen Teil aufweisenden Trennwand lenden StoBenergie in Warmeenergie. Im Cegenstz 
aufgenommenen Durchtriitskanal verbunden sind, hierzu beruht das Grundprinzip eines im Abstand uin 
wobei die beiden Austriltsoffnungen des Durch- die Lagerachse verlaufenden Drosselkanales auf der 
trittskanales auf jeweils einer Stirnseiie der Trenn- Tragheit der im ringformigen Durchtnttskanal verscho- 
wand angeordnet sind. dadurch gekennzeichnet, is benen Flussigkeitsmenge. 

daB der Durchtnttskanal (7) im Beeich des Umfan- Aufgabe der Erfindung ist es. ein Lager zu schaffen. 

ges des elastischen Teiles (6b) angeordnet ist, daB welches unter Beibehahung einer guten Dampfung nie- 
Wandungsteile des radial sich hieran anschlieBen- derfrequenter Schwingungen durch einen langen 
den stamen Teils (6a; mit diesem Umfangsbereich Durchtnttskanal und einer Entkopplung von hochf re- 
den Du*chifiiiskanal (7) bilden und daB die eine 20 quenten Schwingungen durch die Elastizitat der Trenn- 
stirnseitige Austrittsoffnung (8) im elastischen Teil wand einen konstrukiiv einachen Aufoau. eine einfache 
(6ty und die andere stirnseitige Austrittsoffnung (9) Herstellung sowte eine kostengunstige Montage er- 
im starren Teil (6a;angeordnet ist. laubu 

2. Lager nach Anspruch t. dadurch gekennzeichnet, Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
daB das starre Teil (Sa) und das elastische Teil (6) 25 gesehen. daB der Durchtnttskanal im Bereich des Urn- 
der Trennwand (6) durch FormschluB fest aber los- fanges des elastischen Teiles angeordnet ist, daB Wan- 
bar miteinander verbunden sind. dungsteile des radial sich hieran anschlieBenden starren 

3. Lager nach Anspruch I. dadurch gekennzeichnet. Teiles mit diesem Umfangsbereich den Durchtnttskanal 
daB das elastische Teil (6/>;nur durch das starre Teil bilden und daB die eine stirnseitige Austrittsoffnung im 
(6a;gehalren und durch dieses am Umfang fest und 30 elastischen Teil und die andere stirnseitige Austrittsoff- 
dichl eingtspannt ist. nung im starren Teil angeordnet ist. 

4. Lager nach Anspruch l.iladurch gekennzeichnet, Bei dieser Ausbildung ist von Vorteil, daB die Trenn- 
daB das elastische Tcil(6ty als P.ollbalg ausgebildet wand aus einem innenliegenden membranartigen Teil 
j sl , und einem auBenliegenden starren Armierungsteil be- 

35 steht. Der Durchtnttskanal bzw. die Kanalwandung 
Beschreibung werden dabei durch den elastischen Teil und durch den 

starren Teil selbst gebildet, wobei jeweils eine Austritts- 
Die Erfindung bezieht sich auf ein hydraulisch damp- offnung im elastischen Teil in eine Kammer mundet und 
fendes Lager mit mindesttens zwei axial hintereinander eine weitere Austrittsoffnung im starren Teil in die ent- 
angeordneten, Dampfungsflussigkeit enthaltenden 40 gegengesetzte Kammer verlauft Es laBt sich dabei ein 
Kammern, von denen mindestens eine eine als gummi- einfacher Lageraufbau sowie eine kostengunstige Her- 
elastisches Federelement ausgebildete Wand aufweist. stejlung erzielen, wobei auch eine zentrale durchgehen- 
wobei die Kammern miteinander durch einen in einer de Befesligung und eine zusatzliche Entkopplung mit 
im wesentlichen radialen Ebene etwa ringfdrmig verlau- einfachen Mitteln mogltch ist. 

fenden und in einer teils einen starren Teil und teils 45 In Ausgestaltung der Erfindung sind das starre Teil 
einen elastischen Teil aufweisenden Trennwand aufge- und das elastische Teil der Trennwand durch Form- 
nommenen Durchtnttskanal verbunden sind. wobei die schluB fest aber losbar mitteinander verbunden. Zur Be- 
beiden Austriltsoffnungen des Durchtrittskanales auf festigung der bekJenTeile miteinander ist das als Armie- 
jeweils einer Stirnseite der Trennwand angeordnet sind. rungsteil ausgebildete starre Teil mit dem elastischen 

Derartige Lager dienen der Lagerung von Antriebs- 50 Teil verknOpft. Es bedarf daher keinerlei aufwendiger 
aggregaten. Getrieben oder Fahrzeugaufhangungen in Fertigungsmethodcn zur Erzielung einer festen Verbin- 
Fahrzeugen aller Art. Bei der Lagerung von derartigen dung wie auch einer fltissigkeitsdichten Abdichtung. 
Aggregaten in Kraftfahrzeugen ist einerseits zur Ver- Eine gunstige Ausf iihrungsform sieht vor. daB das ela- 

meidung der Gerauschubertragung eine moglichst wei- stische Teil nur durch das starre Teil gelialten und durch 
che Lagerung mil geringer Eigendampfung erforderlich, 55 dieses am Umfang fest und dicht eingespannt ist. Das 
die jedoch die von der Fahrbahn angeregten Bewegun- starre Teil wird dabei durch die Formgebung des auBe- 
gen der Aggregate sehr groB werden und ausschwtngen ren Gehauses entsprechend integriert, so daB sowohl 
laBt. ein FormschluB als auch ein KraftschluB durch das das 

Gummilager dieser Art sind bekannt (z. B. DE-OS Gehause bildende metallische AuBenteil erzielt wird. 
32 25 701. DE-OS 30 50 710). bei denen die mit einer to Zur Entkopplung von hochfrequenten Schwingungen 
hydraulischen Flussigkeit gefullten Arbeitsraume durch durch die Elastizitat der Trennwand ist das clastsichc 
cine Drosseloffnung mit einem volumenveranderlichen. Teil in Ausgestaltung der Erfindung als Rollbelag ausgc- 
flussigkeiisgefullien Ausgleichsraum oder einem weite- bildet. 

ren Arbcitsraum verbunden sind. Die hierzu verwende- Bevorzugtc Ausfuhrungsbcispiclc nach der Erfindung 

ten Drosselkanale sind in der konstruktiven Gcstahung b» sind in den Zcichnungen schematisch dargesicllt. Es 
und in der Herstellung nur mit erheblichcm Aufwand zeigt 

mdglich. Dabei sind die Kanalc enrwedcr direki im Fig. I cin in einem Mctallgchausc aufgenommencs 

Gummi eingebrachi oder im siarren Teil. welches dazu Gummilager mil einer /cntralcn durchgehenden Rcfc- 
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stigung im Schnitt 

Fig. 2 ein Motorlager mit einem als Rollbalg ausgebil- 
deten elastischen Teil der Trennwand im Schnitt 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform cines Motorla- 
gers mit als Entkoppelungsfeder ausgebildetem Mitten- 
bereich des elastischen Teiles im Schnitt 

Fig. 4 das in Fig. 3 gezeigte Motorlager, bei dem der 
elastische Teil der Trennwand mit einem Bypass verse- 
hen ist im SchnitL 

Das in Fig. 1 dargestellte Gummilager 2 besteht im 
wesentlichen aus dem auBeren Gehause 11 und dem 
zentralen Befestigungsteil 1Z 

Zwischen dem Gehause 11 und dem Befestigungsteil 
12 ist das Federelement 5 angeordnet und bildet zusam- 
men mit dem Balg 13 einen Innenraum, der durch die 
Trennwand 6 in eine Kammer 3 und in eine Kammer 4 
aufgeteilt wird. Die Kammer 3 dient dabei als Arbeits- 
raum und die Kammer 4 als Ausgleichsraum. 

Die Trennwand 6 besteht im einzelnen aus dem star- 
ren Teil 6a und dem elastischen Teil 66. Beide Teile 6a. 
66 bilden dabei den Durchtrittskanal 7. Durch die im 
wesentlichen L-formige Gestaltung des starren Teiles 
6a und den ebenfatls im wesentlichen L-formigen Rand- 
bereich des elastischen Teiles 6b wird der im Quer- 
schnitt rechteckige Durchtrittskanal 7 geformL Im star- 
ren Teil 6a ist dabei eine Austrittsoffnung 8 und im 
elastischen Bereich eine Austrittsoffnung 9 vorgesehen, 
die die Kammern 3 und 4 miteinander verbindeL Diese 
Austrittsoffnungen 8 und 9 sind auf dem Umfang ver- 
setzt angeordnet Der Durchtrittskanal 7 verlauft im 
AuBenbereich der Kammern, so daB durch die versetzte 
Anordnung der Austrittsoffnungen 8 und 9 eine entspre- 
chende Lange zur guten Dampfung von niederfrequen- 
ten Schwingungen erzielt wird. Der elastische Teil 6b ist 
zur Fixierung mit dem starren Teil 6a (lurch FormschluB 
verknOpft wobei wiederum der starre i eii 6a zwischen 
zwei HOlsen 14 und 15 im Gehause 11 axial unverschieb- 
bar aufgenommen ist Bei diesem AusfOhrungsbeispiel 
ist die Trennwand 6 und im einzelnen der elastische Teil 
66 als Rollbalg ausgefiihrt so daB der elastische Teil 66 
axial definierte Auslenkungen durch den mittleren Be- 
reich zur Entkopplung von hochfrequenten Schwingun- 
gen ausfUhren kann. Dabei verschiebt sich der Rollbalg 
in axialer Richtung.ohne daB bereits DampfungsflQssig- 
keit durch den Durchtrittskanal flie^t Hochfrequente 
Schwingungen werden somit nicht gedampft 

In der Fig. 2 ist ein Motorlager 1 gezeigt dessen Ge- 
hause 11 aus den Teilen 11a und 116 besteht Zwischen 
dem Befestigungsteil 12 c**d dem Gehause 11a ist ein 
Federelement 5 vorgesehen, welches zusammen mil der 
Trennwand 6 und dem Balg 13 die Kammern 3 und 4 
bildet Die Trennwand 6 besteht wiederum aus dem 
starren Teil 6a und dem elastischen Teil 66 im Prinzip 
wie in Fig. 1 bereits dargestellt, wobei die axiale Fixie- 
rung des starren Teiles 6a im Bereich der Trennstelle 
der Gehauseteile Ha und 1 16 formschlussig bzw. kraft- 
schlussig in axialer Richtung unverschiebbar gehalten 
ist Zur drucklosen Aufnahme von Dampfungsflussig- 
keii in der Kammer 4 ist der Balg 13 in einem Raum 16 
uufgcnommen. welcher durch die Entliiftungsbohrung 
17 nach auBen cniluftet ist 

In Fig." 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform eines Mo- 
lorlagers 1 gc/cigt. bei dem die Trennwand 6 wiederum 
;kis dem starren Teil 6a und dern elastischen Teil 66 
gcbiUIci ist Der Durchtrittskanal 7 besit/.t eine Aus- 
trittsoffnung 8 zur Kamrrer 3 und eine weitere Aus- 
irittsoffnung 9 zur Kammer 4 hin. Die Austrittsdffnung 
8 ist dabei im starren Teil 6a und die Austrittsoffnung 9 



im elastischen Teil 66 der Trennwand 6 vorgesehen. Der 
elastische Te ; l 66 besitzt in seinem Zentrum eine mem- 
branartige Wand 19. die durch eine entsprechend kon- 
struktive Gestaltung zur Entkopplung von hochfre- 

5 quenten Schwingungen axial definierte Auslenkungen 
ausf uhren kann. 

In der Fig. 4 ist der Bereich der Trennwand 6 des in 
Fig. 3 gezeigten Motorlagers mit dem Unterschied dar- 
gestellt daB der elastische Teil 66 in seinem zentrischen 

to Bereich zum Ausgleich von Druckspitzen bzw. einer 
eventuell auftretenden Kavitation einen Bypass 10 vor- 
sieht, der beispielsweise als Kreuzschlitz 18 ausgebildet 
ist 
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Bezugszeichenliste 

1 Motorlager 

2 Gummilager 

3 KasTrfner 

4 Kammer 

5 Federelement 

6 Trennwand 
6a starrer Teil 

66 elastischerTeil 

7 durchtrittskanal 

8 Austrittsoffnung 

9 Austrittsoffnung 

10 Bypass 

11 Gehause 

12 Befestigungsteil 

13 Balg 

14 Hulsc 

15 Hulse 

16 Raum 

17 Entluftungsbohrung 
15 Kreuzschlitz 

19 Wand 
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